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2. Propésito :

Este documento sirve para definir como:
a. Es el proceso de ensamble de tablillas desde que entra la orden de compra hasta que se entrega a cliente.

3. Requerimientos de Documentacion

IMTECH-FPROD-008 BOM IMTECH

IMTECH-FASC-005 Auditoria de Primer Pieza

IMTECH-FPROD-003 Programa de Produccidn

IMTECH-FMAT-002 Entrega de material a produccién

IMTECH-FCOM-006 Necesidades de Materia Prima

IMTECH-ITPROD-001 Instruccidn de trabajo para dar de alta pedidos en Microsip.
IMTECH-ITPROD-003 Instruccidn de trabajo para crear e importar BOM a Microsip.
IMTECH-ITPROD-002 Instruccién de Trabajo para Correr Cortos de Material en Microsip.

4. Referencias :
N/A

5. Definiciones :

FIFO: La definicion y funcionamiento del método FIFO (o PEPS en espafiol) en el almacenaje industrial tiene que ver con la forma
en la que mueven las mercancias y es sencillo, primera en entrar (first in), primera en salir (first out). Es decir, la primera mercancia
o unidad de carga en entrar en almacén, es la primera en salir de él.

BOM: La lista de materiales, o Bill of materials en inglés, es un documento que define todos los elementos indispensables para
llevar a cabo un proceso de produccion: materias primas, sube ensambles, maquinados etc., asi como las cantidades requeridas de
cada una de ellos y la referencia de donde deberan ser colocados.

Cortos: Materia prima faltante para elaborar una tablilla.

Kiteo de material: Juntar el material que se va a utilizar en produccién para el ensamble de tablillas.

Microsip: Es un sistema administrativo o ERP, desarrollado para controlar los procesos administrativos y operativos de la
empresa.

6. Descripcion del proceso :

El ensamble de Tablillas se hace de acuerdo a los diagramas de descripcion del proceso de las siguientes paginas.

Duefio del proceso: Aprobador (es):
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Diagrama de Proceso para secuencia de actividades respecto a funciones involucradas y sus interacciones
Paso FUNCIONES INVOLUCRADAS
ACTIVIDADES N Supervisor de
Coordinador de . . .
. Técnicos y Almacén Calidad
Produccion L
Técnicos
[Cliente manda orden de compra por correo y se crea el pedido er|
Microsip. Ver IMTECH-ITPROD-001 Instruccién de trabajo paral
1 ldar de alta pedidos en Microsip.
5 [[Verificar s fa tabila es ensamble nuevo o ya se ha
lantes.
[5i"es nueva tabiilla hay que solicitar el BOM de Altium a Disefio]
Ver IMTECH-ITPROD-003 Instruccién de trabajo para crear el
3 |importar BOM a Microsip.
[Verificar si hay materia prima en stock para la elaboracién de Ia
ltablilla. Ver IMTECH-ITPROD-002 Instruccién de Trabajo paral
4 |lcorrer Cortos de Material en Microsip.
Mandar formato IMTECH-FCOM-006 Necesidades de Materia
5 |[Prima por correo al departamento de compras.
Programar ensamble de tablilla en el programa de
IMTECH-FPROD-003 (1 a 6 semanas de entrega después de entra
6 |la 0C). Compartir programa por correo a supervisor de técnicos,
lalmacén y compras todos los lunes.
7 Importar material y recibir en Microsip.
[Etaborar kit de material de acuerdo a FIFO y entregar a produccion]
junto con BOM y formato IMTECH-FMAT-002 Entrega de materiall
8 |[a produccién.
[Trasferir material entregado a produccion, de almacén general a
[Trasf ] d duccién, de almacé ]
9 |[almacén de produccién en el médulo de manufactura de Microsip
[Colocar ayuda visual/ instruccion de trabajo en la estacion de
ltécnicos. Nota: Para nuevas tablillas se realiza la ayuda visual
ldespués de tener aprobada primera pieza con componentes
10 [lsMT Y TH por parte de calidad.
1q [[récnicos reciben el material,lo cuentany le firman el formato
IMTECH-FMAT-002 a almacén.
Elaborar reportes de produccion diario. (IMTECH-FPROD-001
12 ||Reporte Diario de Produccién) y entregar a supervisor.
[Entregar reportes de produccién a operadores al inicio de turno,
recoger al final de turno, revisar que estén llenados
13 lly entregar a coordinador de produccién.
[Se carga BOM de altium generado por disefio a la maquina picK
14 |and place. 1 archivo se solicita a disefio y debe estar en formatol
lcvs o TXT.
[Montar rollos de componentes en Feeders y colocar Feeders en]
Maquina Pick and place. Ver IMTECH-AVPROD-039 Colocacién de|
15 |[Rollos en Feeders y IMTECH-AVPROD-040 Colocacién de Feeders
len la Maquina P & P
[Se programa maquina (se configuran Feeders, boquillas y alturas)]
16 |Ver IMTECH-AVPROD-008 Seleccién de Boquillas para Maquin
P&p
[Templar soldadura y montar esténcil. Ver IMTECH-AVPROD-002
(Operacién de la aplicadora de pasta semiautomatica y IMTECH-
17 ||avPROD-006 Operacién del Mezclador Automético de Pasta de
18  |[Montaje de componentes SMT en PCB.
No
19 |cEs primera pieza? |
Si
50 |[[Paser @ calidad para aue la inspeccione y llene el formato de
primera pieza. Ver IMTECH-FASC-005 Primera Pieza.
si
21 ||¢Pasa primera pieza? N
‘ No
5y [[Tomar tas acciones aue sean necesarias conforme al defecto o 1
problema detectado.
53 |[Macer perfil de tempertura para la primer pieza y pasar por horno L
de reflujo.
No
24 |pasar a calidad a inspeccion. ¢pasa? —
Si
26 |[Inspeccion al 100% de soldadura STM de acuerdo al Manual IPC- A g
€]
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Paso FUNCIONES INVOLUCRADAS
ACTIVIDADES ) Supervisor de
Coordinador de p A , . Ing. de Ing. de .,
.. Técnicos y Almacén Calidad . Facturacion
produccion L Firmware Soporte
Técnicos
27 ||¢pasa?
Si
No
28  |[Retrabajo SMT Manual
Enviar las tablillas a calidad para 2da inspeccion all
100% , realizar y enviar reporte por correo 3 >
29 |[coordinador de produccion de los  defectos|
encontrados, cantidad inspeccionada, numero  del
parte.
No
30 [[¢pasan?
Si
31 |[Ensamble manual de componentes TH
35 |[mspeccion al 100% de soldadura TH de acuerdo al
Manual IPC- A - 610 Rev. G
Si
33 [[¢pasan?
No
34 |[Retrabajo manual de T-H
Limpiar las tablillas y pasarlas a calidad para 2da
inspeccion al 100%, realizar y enviar reporte por corred| >
35 |la coordinador de produccion de los defectos)
cantidad i i numero  de
parte.
36 [|¢cPasan? No
Si
37  |[Retrabajo a mano
38 ||Pasar a prueba eléctrica (si aplica)
39 [lcpasan? No
Si
40  |[Retrabajar segtin diagnostico
41 |[Pasar a proceso de inyeccion o maguinado de gabinete
(si aplica).
42 ||Montar tablilla en gabinete (si aplica) —
v
43 |[Fmpacar en bolsa antieststica, charola o caja segin
corresponda.

[Agregar accesorios (baterias, arneses, modulos,

44 Mlconectores etc.) al pauete. (si aplica)

[Fabricar tablillas en médulo de manufactura. Ver
IMTECH-ITPROD-005 Instruccién de Trabajo para
45 Fabricacion de Producto Terminado en Microsip

Mandar correo a departamento de facturacién con la

46 loc y # pedido a facturar.

Facturar y subir al portal (si aplica), mandar factura por
correo a cliente e imprimir documentacion requerida
47 |lpara que nos reciban el paquete.

[Elaborar guia de rastreo DHLy compartir # de rastreo a
cliente por correo. Para envios locales solo se le avisa a
45 |[ciente aue el mensajero pasars en horario de recibos a
lentregar el paquete.

B R

Desmontar rollos de Feeders, limpiar esténcil (ver
IMTECH-AVPROD-038 Limpieza de Esténciles), aspirar
maquinas pick and place y entregar material sobrante al
lalmacén.

49

50 |Fin del proceso
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